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Yaglama vadlarini birbirine kari _stirirken dikkatli olun

Bildiginiz gibi, ultra dusuk sulfar yakitlar kullanirken (%1,0), kullanilan silindir yaglama yaginin TBN
degerinin 40-50'yi asmamasi tavsiye edilir. TBN 70 degerinde normal silindir yaglama yagi, ultra disuk
sulfur yakitlari ile birlikte kullanilirsa, strtinme problemi yaratma olasiligi vardir. Bizlere acil bir durumda
neler yapilmasi gerektigi sorulmaktadir — (Ornegin gemi Brezilya'da yakit aldiginda (S %0,7'den daha az)
ve sadece 70 TBN silindir yaglama yagi kullanildiginda). Bazi 6nemli musterilerimiz Jenerator krank case
yagi ile Silindir yaglama yagini 1:1 oraninda karistirdilar ve oldukca basarili oldular. Bu karigimi tavsiye
eden ayni yaglama yagi firmalari silindir yaglama yagdinin asla Ana Makine krank case yagi ile
karistirlmamasi konusunda uyarida bulunmaktadirlar.

Hepimiz yakitlar arasindaki uyumsuzluk problemini biliyoruz. Yaglama yaglari arasinda bile bu uyumsuzluk
problemi vardir. En dnemlisi, ayni uygulama icin belirlenmis olsa dahi sentetik yaglar asla mineral yaglar ile
karistirlmamalidir.

Peki, mineral yaglar diger mineral yaglar ile karigtirilabilinir mi? Mineral yaglama yaglari cesitli katki
maddeleri eklenerek mineral bazli ham maddeler kullanilarak uretilmektedir. Ham madde, viskozite,
oksidasyon dengesi ve diger 6zelliklerin dodru olmasini saglar ve hidrodinamik yaglama icindeki yukleri
tasir. Katki maddeleri baz yaga belli performans nitelikleri kazandirir. Bazi katki maddeleri ise baz yagin
kimyasal 6zelliklerini degistirir ve/veya yaglama yaginin fiziksel dzelliklerini etkiler.

Katki maddelerinin kimyasallari arasindaki fark, iki uyumsuz yagin birbirine karistirimasinda kimyasal
reaksiyonlara yol acabilir ve ¢cozinmeyen maddenin makine yizeyleri Gizerinde ¢okelmesine neden olabilir.
Sicaklik ve su oldugunda ¢okelmenin hizi artar. iki uyumsuz yagin karisimi sonucu yaglama yagi
niteliklerinin digmesine neden olabilir. Karisim ayni zamanda makinede bulunan sentetik kauguk contalari
da etkileyebilir.

Genellikle, uyumsuzluk sebebi karigimdaki bir yagin icinde bulunan asidik katki maddelerinin karistirilan
diger yag icindeki alkalin katki maddeleri ile noturlestiriimesidir.

Her zaman, yaglama yagi Ureticinize basvurunuz. Genellikle farkli tedarik¢ilerden alinmis es deger yaglar
birbirine uyumludur. Fakat, gene de farkli ¢esitlerdeki yaglari ayni tedarikgiden gelsin ya da gelmesin
birbirine karistirmak sakincalidir.

Uyumluluk icin bazi basit testler yapilabilir. iki yag karistirilarak isitilir ve kiimelenmesi gézlemlenebilir. Eger,
kiimelenme varsa bu iki yag birbiriyle uyumsuzdur. Ayrica az miktarda su ekleyip isitarak ve sonra da
karisimi uzun sire sogumaya birakabilirsiniz. Eger yaglar uyumsuz ise, karigim icinde kati formasyon
gorulecektir.

Yag karisimi icin emuilsiye testi su sekilde yapilabilir. Yag karisimi miktari ile ayni miktarda sicak su bir
siseye koyarak calkalanir ve karigsimin faz ayrisimi igin cokelmesi beklenir. Eger karistirilan iki yag
birbirleriyle uyumlu ise yag ve su katmanlari birbirleriyle kesin olarak ayrisacaktir.

Daha fazla agiklamaya ihtiyac duyulmasi halinde kontak kurmaktan lutfen ¢cekinmeyiniz.
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