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Soquk Aki s Ozellikleri icin ihtiyac Duyulabilecek Bilgiler

Fuel oil, sicakliga bagh soguk akis 6zelligine sahiptir ve dusiik sicaklik akiskanliginda ters etki
olusturulabilir. Ornegin cok disiik sicakliklardaki bir yakit sivi kaliyorken ayni siniftan bagka bir yakit
akiskanhgini kaybedebilir ve sonuc olarak filtrelerde wax kristalleri birikebilir. Bu da makinenin
durmasina yol acar.

ISO8217 soguk akisin ozelliklerini, yakitin akma noktasindaki limitlere uygun olarak ayarlamak igin
diizenlenmistir. Ancak akma noktasinin izerindeki sicakliklar wax kristalleri olusturur, akma noktasinin
Ozelliklilerine uyan yakitlar daha soguk operasyon bélgelerinde sorun yasayabilirler. Wax parcaciklari
sirekli olarak filtrelerde sorun ¢ikartirlar ve ileride filtreleri tamamen tikarlar.

Yakitin soguk akis 6zellikleri, 3 ana test metodunun birlegsmesiyle degerlendirilir. Bunlar
sislenme/bulutlanma noktasi, soguk filtre tikanma noktasi ve akma noktasidir.

Sislenme/Bulutlanma Noktasi

Sislenme/bulutlanma noktasi yakitta wax basladiginda ve yakitta sislenme olustugu sicaklik ile
tanimlanir.

Soguk filtre ttkanma Noktasi
Soguk filtre ttkanma noktasi 1 derecenin katlariyla yakitin gegmesi icin belirlenmis standart filtreleme
cihazinda(45 micron) belirli zamanda(60 sn.) ASTM D6371 test metodunda belirlenmis sartlara gére

sogutuldugundaki, en yuksek sicakliktir.

Bu test; yakitin belirli yakit sistemlerinde serbest akista sorun yagsamasi muhtemel sicaklik i¢cin tahmin
Uretir.

Akma Noktasi

Akma Noktasi yakitin akmasinin durdugu ve kati hale dénisttiga sicakhkla ifade edilir.
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Normalde iglenmemis yakitlar igin st sicakliklarda 5-10 derecelik farklar olur ancak
Bulutlanma/sislenme noktasi en yuksek sicakliklarda iken akma noktasinin en dusuk sicakhklarda
oldugu daha buytk farklarda kaydedilmistir.

Bulutlanma/sislenme noktasi yakitin icerisinde kristallesme baslayan sicakligi gosterir. Soguk filtre
tikanma noktasinda ise filtreleme sorunlarinin baglamasi ve ileriye dénik yakitin makinaya akisi ile
ilgili olasi sorunlari gdzlemlenebilir. Istatistiki olarak yalnizca akma noktasinin bilinmesi
bulutlanma/sislenme noktasi ve soguk filtre tikanma noktasinin belirlenmesi icin yeterli degildir, cinki
aralarindaki iligki oldukca genistir.

Soguk filtre tikanma Noktasi bakildiginda ise sogduk filtre ttkanma noktasi ile akma noktasinin
arasindaki farkin 24 C derecenin ustiine ¢ikmis oldugu pek ¢ok durum vardir. Bu durumlarda akma
noktasi sifirin altindaki C derecelerdeki 6zelliklerle uyum gostermektedir. Depolama tankarlindaki
yuksek mumlagma tortulari filtrelerin kisitli galismasina buda gemilerin separatorlerinde yuksek
mumlasma tortulariyla karsilasmasina neden olur.

Resim: Tanklardaki mum tortulari
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Soguk Akl gskan Geli stiriciler — Katki Maddeleri

Bir yakittaki soguk akisi gelistirmek ve ydonetmek icin kullanilan katki maddeleri pek ¢cok karmagik
degerlendirme gerektirir.

» Katki maddeleri Soguk filtre tikanma Noktasi ve akma noktasini azaltmak icin kullanilabilir
ancak sislenme/bulutlanma noktasi i¢in etkileri yoktur.

*  Soguk filtre tikanma Noktasini azaltmak icin kullanilan katki maddeleri mum kristallerinin
seklini degistirerek filtrelerden gegmesini saglar.

e Bazi katki maddeleri yalnizca Soguk filtre ttikanma NoktasI yada akma noktasina etkiliyken
bazilari her ikisini de etkiler.

Yakitin mum tortulari olu sturmaya ba sladi g1 noktayi tespit etmek icin gemide uygulanan test

* Yakittan temiz bir cam kavanoza 50-100 ml aliniz.

» Kavanozun ustine tuketim icin degildir yaziniz.

e Yakiti 3-6 derecelik bir sogutucuya 2-3 saat kalacak sekilde koyunuz.

» Yakitin sicakhginin sogutucunun sicakligiyla ayni oldugunu teyit ediniz.

» Eger yakit buharlagsmaya veya mum tortusu olusturmaya baslamissa not ediniz.

Eger baslamissa Sislenme/bulutlanma noktasi (ve muhtemelen Soguk filtre tikanma Noktasi)
sogutucu sicakligini agmistir.

Bir sorunuz olmasi halinde bizimle iletisime ge¢cmekten litfen ¢cekinmeyiniz.

Saygilarimizla
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