YENIi YAKIT STANDARDI iLE iLGiLi GNEMLI ON YORUMLAR ISO 8217: 2017

Viswa Lab, bu konuyu zaten o zaman mevcut olan taslak Standart temel alinarak 2016/1/3 Teknik
Guncellemelerinde kapsamli bir sekilde ele almisti. 17 Mart 2017'de yayinlanan siirim, son
versiyonudur ve yorumlarimizi igerir.

Viswa Lab'in bu Standardi gbzden gecgirme yaklasiminin, Yakit alicisi / yakit kullanicisinin ¢ikarlarinin
yeterince saglanmadig durumlardaki alanlari tanimlamak oldugunu acikga belirtmek isteriz. Bu da
yeni Standarttaki zayiflig1 gostermektedir. Ayrica, Viswa Lab bununla birlikte yakit kullanicilarini daha
fazla koruma saglamak istemistir.

BULUTLANMA NOKTASI (CP) VE SOGUK FILTRE TIKANMA NOKTASI (CFPP)

Yukaridakilere 6rnek olarak, deniz distile yakitlari Bulutlanma Noktasi (CP) ve Soguk Filtre Tikanma
Noktasi (CFPP) icin test edilmelidir. Bu, sadece dokme noktasini rapor etmenin dnceki gereksinimine
gore bir gelismedir. Bilindigi gibi, damitiimis yakit sogurken, olusacak ilk durum, numunenin
bulutlanmasidir. Bu nedenle bulutlanma noktasi ilk degerdir.

Yakit daha da sogutuldugundan, Soguk Filtre Tikanma Noktasi (CFPP), filtreyi tikama egilimi gosteren
kiicik balmumu formu olustugunda ortaya ¢ikmaktadir. Damitiimis yakit daha da sogutuldugunda, en
disik noktada, dokme noktasi, damitilmis yakitin tamami katilastiginda gerceklesir. CP ve CFPP
degerlerini bilmek, daha fazla parafinik damitilmis yakitlar kullanildiginda, yakit kullanicilarini
balmumu birikimiyle ilgili bu problemlerden kurtarabilirler.

MADDE 5 VE EK B

Standardin yeni 5. maddesi, Standardin daha 6nceki stirimlerinin 5. maddesini tamamen
degistirmistir. ilk bakista degisiklikleri yararli ve zararsiz gériiniiyor. Ancak, daha derinlemesine
bakildiginda bu asagidakileri ortaya koymaktadir.

Madde 5.2, "Yakit, Madde 1'e uygun olarak kullanilmasi i¢in yakitin kabul edilemez olmasina neden
olan konsantrasyonda herhangi bir materyalden arindirilmis olacaktir." olarak belirlenmistir. Kabul
edilebilir kaynaklardan birinin "yenilenebilir ham maddesinin rafinerilerde petrol hammaddesi ile
birlikte islenmesinden" kaynaklandig syleniyor.

Styrene, Indene, DCPD ve benzeri polimerik maddelerin filtrenin tikanmasina neden olabilecegi
bilinmektedir, yakit pompalarinin élgllerinin ve seperatérlerin soklarinda problemlere ayrica neden
oldugu bilinmektedir.. Yukarida belirtilen madde bu tiir maddelerin varligini muaf mi tutar? Bazi
tedarikgiler bu maddeleri etilen kraker tabanlarindan alip yakitlara ekler. Rotterdam Limani, bu tlr
polimerleri yakitlarda bulunmamasi gereken, yasaklanmis maddelerden biri olarak listeliyor. Liitfen
2015/1/6 numarah Teknik Giincellestirmemize bakin.

Bir baska 6nemli nokta. Zararli maddelerin yakit icinde bulunmamasi gerektigini kabul ederken ne
yazik ki Standart, zararli maddeyi kapsayan Ek B'ye Not yoluyla tedarik¢inin sorumlulugundan feragat
etmeye devam ediyor. istisna ifadesi ayni kalmistir "Bu dokiiman, herhangi bir materyalin



konsantrasyona karismasini, Madde 5 te konu edildigi gibi yakitin kullanimini kabul edilemez hale
getirmesini men eder. Bununla birlikte, Ek B'nin C ve D Bollimleri asagidaki gibi belirtmektedir;

C) Standartlastirilmis olmayan 6zel kimyasal tirleri tespit etmek igin ¢esitli analitik teknikler kullanilir,

D) Cogu durumda, hizmet esnasindaki marine engine sistemleri, personel ya da gevre izerindeki
herhangi bir 6zel maddenin ya da bunlarin kombinasyonlarinin etkileri bakimindan yeterli veri
mevcut degildir.

Ek B, "Bu nedenle her bir yakit numunesi icin Tablo 1 veya Tablo 2'deki gerekliliklerin disinda ayrintili
kimyasal analiz yapiimasini istemek pratik degildir" demektedir.

Viswa Lab, 8217 taslak taslagi yayinlandiginda ve daha 6nce I1SO 8217: 2010'da Ek B Zararli Maddeler
cikarildiginda bunu vurgulamisti. Onemli nokta, analitik teknikler var ve bunlar 2013'ten beri varligini
surdirliyor. ASTM D7845 " Cok Boyutlu GCMS ile Kimyasal Tiirler ve Deniz Akaryakitlar "2013 yilinda
yayinlandi. Bu iyi biliniyor ve Viswa Lab bunu defalarca belirtti. Bununla birlikte, Standart, "Deniz
enddstrisi, belirli kimyasal tlrlerin ve kullanimdaki deniz yakitlarinin operasyonel 6zellikleri Gizerinde
zararh etkiler gbzlemlenen ilgili kritik konsantrasyonlarin etkileri konusundaki anlayisini gelistirmeye
devam ediyor" seklinde devam ediyor.

Ek ayrica sunlari séylemeye devam ediyor: " Bir aritma, yakit terminali veya barge lar dahil olmak
Uzere diger arz tesisleri ve kamyon sevkiyatlari igin kalite glivencesi ve degisen prosediirlerin
yonetimi yeterli olmaldir ki elde edilen yakit Madde 5'in gerekliliklerini saglasin." Bu gercekten bir
saka. Bilindigi gibi, bu maddeler tedarikginin bilgisi dahilinde, marjlarini artirmak igin, yakit icine
katilmaktadir. LUTFEN BiziM TUM TEDARIKCILERI SUCLAMADIGIMIZI DiKKATE ALINIZ.
YORUMLARIMIZ, SADECE BUNU YAPMAKTAN KEYiF ALAN AZINLIK TEDARIKCILEREDIR.

Viswa Lab, kontaminantlarin veya kirletici gruplarin makine problemlerine ve hasar gérme
diizeylerine sahip olduklari ampirik verilere defalarca deginmistir. Hem ampirik veriler hem de ASTM
onayli bir test ydontemi mevcut olmasina ragmen, neden yeni Standart kontamine yakit tedarik
edenler icin kagis maddeleri saglar?

MADDE 8 - ISO 4259

Madde 8, sonuglarin yorumlanmasinda 1SO 4259'un kabul edilmesini kapsar. Bu netlik getirirken, Al +
Siile ilgili olarak mevcut 60 ppm'in korundugunu ve ISO 4259'a izin verilen bu sinirin 72 ppm'e kadar
cikabilecegini belirtmek gerekir. Burada yine genel katalizér ortalamasi 22 ppm iken neden 60 ppm
siniri ve daha sonra ISO 4259'un bir pargasi olarak bir baska 12 ppm daha sagliyoruz ve tedarikginin
yakittan spesifikasyona girmeden 72 ppm'e kadar catfines temin etme avantajini veriyoruz? Bu,
tedarikgiler icin 6zel olarak verilen gereksiz bir imtiyazdir. Mevcut yakitta ortalama catfine degerinin
daha yiksek oldugu belirli alanlar varsa, birkacg istisna yapilmasina izin verilebilir. Catfine sorunu daha
da 6nem kazanmistir ve motor Ureticileri motora giren yakitta 15 ppm'den 8 ppm'e kadar olan catfine
icerik sinirini gercekten daraltmistir. Bu ikilik, gemide bulunan aritma tesislerine catfine icerigini 72
ppm'den 15 ppm'e kadar getirme yiiklini getiriyor. Bu, aritma verimliligi de degistigi ve motora giren
yakitin catfine icerigini 6lcmek icin gemide mevcut olan herhangi bir olanak olmadigi icin kolay
degildir.



Yeni yakit Standartinin birgok diger ayrintisini size ¢ok popiler olan tablomuzla birlikte génderiyoruz.

Yakit Standartlari ile ilgili tavsiyeler asagida belirtilmistir. ISO 8217: 2005'ten bu yana 12 yil gecti ve o
zamandan beri iki yeni versiyon da piyasaya strilmesine ragmen, test ettigimiz yakitlarin % 85'i, yakit

alicisina / yakit kullanicisina cok glicli bir koruma saglayan 2005 Standartlarina uygundur. Belki de bu

egilim 2017'den sonra da devam edebilir, ¢linki yeni Standartta agir yakit ile yakit kullanicilari igin
faydalanabilecek herhangi bir yarar yoktur.

Ote yandan, damitik yakitlar igin, bulutlanma noktasi ve soguk filtre tikanma noktasi girisi kesin bir
iyilesme ve bu sizin dikkatinizi hak ediyor.

Sorulariniz igin bizimle iletisime gegmekten gekinmeyin.



